La methanisation
agricole

dGRICULTURES

& TERRITOIRES

CHAMBRES D'AGRICULTURE
GRAND EST



La méthanisation agricole, le principe

La matiére est préparée. Elle est mise dans un milieu en absence d’oxygéne (procédé anaérobie), a
température définie (38 °C c’est le principe mésophile - 55°C c’est le principe thermophile), et pendant
un certain temps (entre 20 et 80 jours).

Les problématiques d’un méthaniseur sont les mémes que celles d’un bovin : équilibre et durabilité de la
ration, acidose, excés de nitrates, ...
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Méthaniser,
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Le plan d’approvisionnement de lI'unité de
méthanisation

La définition de son plan prévisionnel d’approvisionnement est essentielle pour :
e choisir la technologie adaptée a ce dernier ;
e dimensionner correctement les installations : moteur, fosses digesteur et stockage ;
e @viter d'étre en recherche permanente de matiére pour alimenter le systeme et donc de
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Des technologies difféerentes
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TECHNOLOGIE FONCTIONNEMENT AVANTAGES INCONVENIENTS

e Production continue et
réguliere
e Automatisation des e Fragilité aux
Matiere traitée en installations indésirables.
R continu. e Production plus e Travail journalier.

importante de biogaz
a la tonne de matiére

brute utilisée.
e Travail concentré
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e Manutention parfois
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TECHNOLOGIE FONCTIONNEMENT AVANTAGES INCONVENIENTS

Pour les gisements e Limitation a maximum
liquides ou pateux, soit 13% de MS du produit
une biomasse entrante sortant pour étre
inférieure a 27-25% encore « pompable »
de MS. Matiére mise jusqu’au retour aux

¢ Digestion homogene
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bactéries dans des e Sensibilité aux
digesteurs cuves ou des indésirables.

digesteurs pistons.

Digesteur : une cuve (en béton, acier,...) hermétique. Chauffage interne par serpentins
avec isolation thermique. Brassage nécessaire pour empécher la formation de crolte. et
homogénéiser la matiére via un systéme fixe ou mobile, a hélices, a pales ou mixte.
Stockage du biogaz directement au-dessus du digesteur sous une membrane.
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~ Le digesteur :

e Soit un silo couvert

e Soit un garage hermétiquement clos

] e Soit un container

“ Digesteur non brassé mais chauffé. Plusieurs digesteurs en décalage de production pour
lisser la fourniture de biogaz au cogénérateur.



Le digestat,

Pouvoir

germinatif
des graines
détruit (pas de ré
ensemensement)
Forte diminution des
nuisances olfactives

ce produit n‘est pas un fumier

Les valeurs fertilisantes (N, P et K, oligoéléments) sont conservées :

1 unité en entrée dans le digesteur = 1 unité en sortie dans le digestat

Il'y a une modification de la forme de I’'azote (N org ---> NH,+) et une
réduction du volume de 10%.

Attention, un niveau d‘azote ammoniacal élevé, c’est une meilleure
valorisation, mais aussi une volatilisation a I’épandage, d’ou I'obligation
d’utiliser des outils de retour au sol adapté.

La dégradation de la matiére organique devenant partiellement stabilisée
et avec un Ph supérieur a 7, cela :

-=-=> Limite les risques de « faim d‘azote »

-==> Limite les risques d’indisponibilité des éléments pour les cultures

La valorisation du biogaz

- Cogénération

Chaleur

Cogénération :
la valorisation
de chaleur est Ia
clef de la réussite
économique

}2

AGRICULTURES

&TERRITOIRES

CHAMBRES D'AGRICULTURE
GRAND EST

Désulfurisation BIOGAZ Epuration

Gaz carburant

Injection dans
le réseau de
gaz naturel

La cogénération c’est quoi ?

Le biogaz fait fonctionner un moteur qui entraine
une génératrice. Le moteur, refroidi avec de
I'eau, génere ainsi une quantité importante
de chaleur sous forme d’eau chaude (80°C).
Une partie servira a maintenir en température le
digesteur. La chaleur restante doit étre valorisée
pour déclencher une prime (la prime a I'efficacité
énergétique).




